Integracién Procesos Nuevo Modelo CD391
en lineas de Montaje

Andlisis detallado de los procesos de ensamblaje del nuevo modelo
CD391 adecuandolos a las lineas de montaje final. Optimizacién de
mano de obra.

Asegurar que los procesos de ensamblaje recogen todos los elementos y operaciones
requeridas para el correcto montaje del vehiculo. Validacién de tiempos de montaje. Analizar
puestos de trabajo, implementar mejoras de método y eliminacion de desperdicio.

Ingeniero Técnico Industrial o Ingeniero
Industrial, (especialidad
Mecénico/Eléctrico). Ingeniero en
Organizacioén Industrial. Grado en
Ingenieria Mecanica. Grado en Ingenieria
Eléctrica. Grado en Ingenieria en
Organizacion Industrial

Microsoft Office, AutoCAD

Inglés

Lean Manufacturing

Realizacién programa para control de
tiempos de ciclo (optimizacién del proceso)

El objetivo de la practica es realizar un programa para controlar los
tiempos de ciclos de los operarios de montaje por modelo y
caracteristicas del vehiculo. El alumno también debera implementar el
programa de posmon que permita recoger todas las averias de los
equipos automaticos en la base de datos.

1- Comprender como funciona el sistema para realizar un buen andlisis 2- Analizar todos los
aspectos y puntos que debe considerar para realizar el programa 3- Realizacion del programa
(visual basic ...) para la recepcion de la toma de datos como el muestreo de los resultados
finales 4- Verificacion del funcionamiento del programa -Contrastar los resultados con la
realidad 5- Analizar las averias que se producen en los equipos Yy tipificarlas para el programa
POSMON 6- Gestion del equipo para introducir dichas averias en el sistema POSMON 7-
Verificacion del funcionamiento del POSMON -Contrastar los resultados con la realidad.

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
(especialidad Mecanico/Eléctrico). Grado
en Ingenieria Mecénica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6
Ingeniero Técnico Informatico. Grado en
Ingenierfa Informética. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones

Visual basic o similares (nivel
alto)

Inglés medio

Mejora de la gestion de IMT

Incrementar la eficiencia de los equipos auténomos de trabajo en las
instalaciones automaticas de la planta.

Seguimiento de la realizacién de preventivo y optimizacién del mismo. Gestién de acciones
de correctivo y tareas de mantenimiento planificado.

Ingeniero Técnico Industrial o Ingeniero
Industrial, (especialidad
Mecanico/Eléctrico). Grado en Ingenieria
Mecénica. Grado en Ingenieria Eléctrica.

Excel nivel alto

Inglés

Estudio y mejora de dafios en paragolpes.
Aumento del FTT y reduccion de scrap (top 1
planta)

Aumento del FTT de la planta y reduccién de reparaciones tanto on-
line con off-line. Reduccién de coste de scrap, siendo los paragolpes
el top 1 de la planta. Implantacién de mejoras a largo plazo para
reducir el riesgo de dafios tanto en los modelos actuales como en
futuros modelos.

Seguimiento de dafios en paragolpes y localizacion de los puntos de riesgo. Estudio e
implantacién de mejoras. Aumento del FTT y reduccién del scrap de planta (siendo
paragolpes el top 1 de la planta en cuanto a costo).

Ingeniero Técnico Industrial o Ingeniero
Industrial, (especialidad
Mecanico/Eléctrico). Grado en Ingenieria
Mecénica. Grado en Ingenieria Eléctrica.

Excel nivel alto

Inglés

Mejoras en el sistema del dispositivo a
prueba de errores de pares de apriete y,
Estudios Potenciales (TPPS), capacidad de

y ajuste de p: os de apriete
para el nuevo modelo CD391.

p

Andlisis del sistema a prueba de erros de pares de apriete para
conseguir la eficiencia total del sistema.

Se trata de conocer el actual sistema y desarrollar un analisis modal de fallos y efectos en el
sistema, para conseguir que se detecten las incidencias y no se puedan vender vehiculos con
alguna incidencia.

Ingeniero 6 Ingeniero Técnico Industrial
Mecénica. Grado en Ingenieria Mecénica

Office, Windows.

Inglés

Modificacién de diagramas QLS para
andlisis de reparacion en el area de trim y
chasis para el lanzamiento del modelo CD.

Mejora eficiencia del sistema productivo y reduccién de reparaciones
internas y externas ante las posibles garantias que puedan producirse.

Seguimiento de problemas repetitivos, andlisis de los mismos, toma de acciones de
contencién, implantacién para la mejora del O.E.E. (Overall Equipment Effectiveness)
centrandose en aquellas operaciones criticas para la calidad (garantias y FTT).

Ingeniero Técnico Industrial o Ingeniero
Industrial, (especialidad
Mecénico/Eléctrico). Ingeniero en
Organizacion Industrial. Grado en
Ingenieria Mecénica. Grado en Ingenieria
Eléctrica. Grado en Ingenieria en
Organizaci6n Industrial

Paquete Office, CAD 3D

Inglés nivel
alto

Manejo base de datos,
control estadistico

Estudio, control y disefio de protecciones de
dafios en la carroceria para el lanzamiento
del nuevo modelo CD

Reduccion de dafios por scratch / minimizacion gastos por reparacion.

Identificacion y andlisis de las causas raiz de los dafios causados en la carroceria (scratch) y
puntos de riesgo potencial para los nuevos modelos, propuesta de acciones correctivas y
mejora de la efectividad del proceso.

Ingeniero Técnico Industrial o Ingeniero
Industrial, (especialidad
Mecénico/Eléctrico). Ingeniero en
Organizacioén Industrial. Grado en
Ingenieria Mecénica. Grado en Ingenieria
Eléctrica. Grado en Ingenieria en
Organizacion Industrial

Paquete Office, CAD 3D

Inglés nivel
alto

Manejo base de datos,
control estadistico

Estudio de capacidad en equipos de
produccién en TRIM y chasis para
lanzamiento del modelo CD

Diagnéstico rapido de anomalias, mejora eficiencia del sistema
productivo.

El ingeniero a cargo realizara un profundo analisis centrandose en aquellas operaciones
criticas para la calidad en nuevas instalaciones y en equipos modificados.

Ingeniero Técnico Industrial o Ingeniero
Industrial, (especialidad
Mecénico/Eléctrico). Ingeniero en
Organizacion Industrial. Grado en
Ingenieria Mecénica. Grado en Ingenieria
Eléctrica. Grado en Ingenieria en
Organizaci6n Industrial

Paquete Office, CAD 3D

Inglés nivel
alto

Manejo base de datos,
control estadistico

Desarrollo de plan de lubricacién automatica
adaptada a la actual configuracién de turnos
de produccién

Reallizar estudio pormenorizado de todos los equipos de planta, para
optimizar el engrase de los mismos mediante sistemas automaticos,
que minimicen el uso de mano de obra, el efecto "diente de sierra”, los
riesgos de seguridad asociados al engrase y adaptado a los ciclos de
funcionamiento de cada equipo.

Partiendo de los los programas de preventivo de engrase actuales y de la ficha técnica del
fabricante de cada maquina, debera realizar estudio detallado de los sistemas automaticos
existentes en el mercado, asi como la gama de lubricantes utilizados en los distintos equipos
para su unificacién y estandarizacién. Asimismo desarrollara un programa de control de
lubricacién para estudio de histéricos de consumo de lubricantes de planta, chequeo de la
calidad de lubricacién en equipos, control de stock y uso, y organizacién del almacén de
aceites.

Ingeniero 6 Ingeniero Técnico Industrial
Mecénica. Grado en Ingenieria Mecanica

Paquete Office, Share-point,
acces, autoCAD

Inglés nivel
alto

Manejo base de datos,
control estadistico

AC-01

Correlacién puntos medicién PC/BC CD 391
Body vs puntos de medicién 3 en piezas de
estampacion

Correlacién puntos de medicion PC_PB modelo CD391.

Definir reas criticas para cada pieza segun requerimientos de Body y asegurar que las
piezas cumplen lo especificado antes de enviar matrices a planta.

Ingeniero Técnico Industrial Mecénica.
Grado en Ingenieria Mecanica

Office

Inglés




AC-02

MOS Repuestos criticos y criticidad de los
equipos

Definir rutinas Mto. para reducir tiempos de paro por averia 'y
minimizar tiempos paro de linea por preventivo.

Definir componentes por linea estampacion/corte y definir repuestos necesarios para evitar
paradas de produccion. |

Ingeniero Técnico Industrial o Ingeniero
Industrial, (especialidad
Mecénico/Eléctrico). Ingeniero en
Organizacion Industrial. Grado en
ngenieria Mecanica. Grado en Ingenieria
Eléctrica. Grado en Ingenieria en
Organizacién Industrial

Office

Inglés

AC-03

Planes de Control y soldadura laser CD391

Establecer planes de control (Dimensional y soldadura).

Analizar los tiempos de produccién vs unidades de produccién para confeccionar los
controles estadisticos (Soldadura, sellado, etc..).

Ingeniero Técnico Industrial o Ingeniero
Industrial, (especialidad
Mecénico/Eléctrico). Ingeniero en
Organizacion Industrial. Grado en
Ingenieria Mecénica. Grado en Ingenieria
Eléctrica. Grado en Ingenieria en
Organizaci6n Industrial

Office

Inglés

AC-04

Consolidacién de la identificacion ECPL de
los equipos de Prensas y Carrocerias

Consolidacién de la identificacién ECPL en la planta.

Actualizar ECPL’s actuales a la normativa vigente.

Ingeniero Técnico Industrial Mecanico.
Grado en Ingenieria Mecanica

Office, CAD

Inglés

AC-05

Andlisis ergonémico de los puestos de
trabajo de las Plantas de Prensas y
Carrocerias (Modelos V408-CD391)

Mejora ergondmica de los puestos de trabajo (Carrocerias-Prensas).

Mejorar las condiciones de trabajo de los puestos ergonémicamente no aceptables, e
implantacion de las propuestas de mejor de los mismos.

Ingeniero Técnico Industrial

(especialidad Mecanico/Eléctrico). Grado

en Ingenieria Mecénica. Grado en
Ingenieria Eléctrica.

Office, CAD

Inglés

Master Prevencién
Riesgos Laborales
(Especialidad Ergonomia)

AC-06

Geometria y visiéon OK line
modelos V408 y CD391.

Definir caracteristicas dimensionales importantes y fijar sistema
automatico alarma en CMM.

Estudio comparativo de nominales de disefio establecidas y funcionales a utilizar en hanging
asegurando la calidad dimensional en Ok line.

Ingeniero Técnico Industrial
(especialidad Mecanico/Eléctrico). Grado
en Ingenieria Mecénica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6
Ingeniero Técnico Informatico. Grado en
Ingenieria Informatica. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones

Office

Inglés

AC-07

Participacion en el grupo de aprietes de
Carrocerfas.

Participacion en el grupo de pares de aprietes.

FMC.

Ingeniero Técnico Industrial

(especialidad Mecanico/Eléctrico). Grado

en Ingenieria Mecénica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6

Establecer base de datos de los pares de apriete opti ion y requerimiento:

g Técnico Informéatico. Grado en
Ingenierfa Informética. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones

Office

Inglés

AC-08

Optimizacién mix cuellos de botella y
soldadura en la fabricacién del modelo Kuga

Optimizacién cuellos de botella y soldadura.

Programar PLC y panel view en grupos de ingenieria.

Ingeniero Técnico Industrial
(especialidad Mecanico/Eléctrico). Grado
en Ingenieria Mecénica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6
Ingeniero Técnico Informatico. Grado en
Ingenierfa Informatica. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones

Office

Inglés

AM-01

Desarrollo y optimizacién de un Sistema de
Vehiculo Guiado Automético (AGV) para el
transporte de piezas de mecanizado

Desarrollo y optimizacién de un sistema/proceso de Vehiculo Guiado
Automatico (AGV) en la planta de motores de Valencia.

Desarrollo y optimizacién de un sistema/proceso de Vehiculo Guiado Automatico (AGV) para
piezas de mecanizado, en la planta de motores de Valencia. 1. Desarrollo de la Iégica de
funcionamiento del sistema AGV en fase de implementacién y optimizacion de los flujos de
materiales desplazados por los AGVs.2. Estudio de posibles nuevas implementaciones del
sistema AGV a otras piezas / procesos. Desarrollo de las propuestas técnicas conjuntamente
con el equipo de la planta de motores y proveedores.

Ingeniero Técnico Industrial o Ingeniero

Industrial, (especialidad
Mecanico/Eléctrico). Grado en Ingenieria
Mecénica. Grado en Ingenieria Eléctrica.

Microsoft Office, AutoCAD

Inglés

Supply Chain
Management,
automatizacion industrial

AM-02

Mejora de la Fiabilidad y Mantenibilidad de
los compontes de las maquinas de las lineas
de mecanizado

Mejora de la fiabilidad y mantenibilidad de los compontes de las
maquinas de las lineas de mecanizado.

El objetivo tltimo es mejorar la disponibilidad de maquina de la linea de Mecanizados en lo
concerniente a mantenimiento (fiabilit ibilidad, MTTR). Se apli 1 herramientas
de anélisis de tendencias en el consumo de repuestos- Tiempos de Paro de Maquina

fallos.

esperando repuesto - fallos repetitivos de componentes - Mesa Negra y R&M para andlisis de

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
(especialidad Mecanico/Eléctrico). Grado
en Ingenieria Mecénica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6
Ingeniero Técnico Informatico. Grado en
Ingenieria Informatica. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones.

Microsoft Office, Excel, Access

Inglés

Capacidad de trabajo en
equipo y espiritu
emprendedor




AM-03

AM-04

para adqui

componentes criticos.

Plan de introduccién de taladrinas de base
“"Low ester” en las lineas de mecanizado.

Sensorizacién de equipos de mecanizado
cién de datos en tiempo real de

de las taladrinas de la Planta de Motores.

Aparece una averia periédicamente en algunos equipos criticos de
mecanizado que obliga a parar las lineas durante 5 turnos para
proceder a su reparacion, la practica a realizar consiste en determinar
que caracteristica/s (Vibraciones, caudal, temperatura, consumo

Coordinar, documentar y hacer seguimiento del cambio de la totalidad

de Volatilidad de las nuevas taladrinas - Andlisis de costes por pieza producida

Definir timing para la introduccién en todas las lineas - Andlisis de maquinabilidad - Analisis

Quimica

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industri

Ingeniero Quimico. Grado en Ingenieria

Microsoft Office, AutoCAD

Aplicacion de los nuevos sistemas de

potencia, estado aceite, etc.) nos permite conocer el estado interno
del componente para poder planificar adecuadamente su reparacién
en periodos de no produccién. 1) Determinar sensores idéneos que
ayuden a conocer el estado interno de los componentes. 2) Disefiar
sistema SCADA para poder revisar desde un PC el estado de los

dos a una red lacal ite disefiada

Colaborar en el proyecto de desarrollo de una nueva tecnologia, como
es la aplicacién de la Realidad Aumentada a la Industria.1)

1) Andlisis de mercado sensores a utilizar.2) Disefio arquitectura red integrando los PLC
donde estaran it dos los 3) Disefio
variables adquiridas por el sistema.

para monitorizar y registrar las

(especialidad

en Ingenieria Mecanica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6

Ingenierfa Informética. Grado en
Ingenieria Electrénica Industrial y
Automética

Mecanico/Eléctrico/Electronica). Grado

Ingeniero Técnico Informatico. Grado en

AM-05

AM-06

Preventivo.

Plan de calidad para el area de mecanizado
por la introduccién de Cleveland como planta

cliente.

realidad aumentada y equipos informaticos
portables, a la gestién del Mantenimiento

aplicaciones en el entorno de fabricacién para aprovechar atin mas la

Conversion de las ayudas visuales bidimensionales actuales a este
nuevo formato. Integrar y generar cuando sea necesario 3Ds para
aplicar al editor de Realidad Aumentada.2) Integrar dispositivos

portétiles tipo tablet a la rutina de mantenimiento Preventivo. Acceso a

nuestro gestor de mantenimiento Maximo 7, base de datos de
repuestos y ayudas visuales de mantenimiento.3) Estudiar nuevas

incorporacion de éstos dispositivos y la red Wifi.

Desarrollo e implantacién de un plan de calidad para el area de
mecanizado por la introduccién de Cleveland como planta cliente.

maquina e interconexién con bases de datos actuales tanto de repuesto como de gestién de

identificar las deficiencias de este, preparado para nuestro cliente interno y asi planificar las

Familiarizarse con el estandar de mantenimiento FTPM de Ford. Trabajara con el equipo de
mantenimiento e ingenieria con nuestras ayudas visuales de Mantenimiento actuales, y
desarrollara modelos 3D basicos. Volcado de la informacién a un editor especifico para
Realidad Aumentada, preparando la nueva biblioteca de Ayudas Visuales. Sefializacion en

mantenimiento.

En primera instancia sera necesario un analisis de los controles del proceso actual, para

nuevas frecuencias a establecer de las rutinas de inspeccién, un nuevo proceso de

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
(especialidad
Mecanico/Eléctrico/Electrénica). Grado
en Ingenieria Mecanica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6
Ingeniero Técnico Informatico. Grado en
Ingenieria Informatica. Grado en
Ingenieria Electrénica Industrial y
Automatica. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones.

Ingeniero en Organizacién Industrial.

AM-07

Caracterizacion y establecimiento de limites

de control del proceso de templado del

certificacion de la produccién internamente y aplicar las herramientas de trazabilidad
instaladas actialmente.

Grado en Ingenieria en Organizacién
Industrial. Grado Ingenieria en Disefio
Industrial y Desarrollo de Productos

AM-08

ciguefal

Andlisis de caracteristicas de paso de
calidad en motores y piezas de produccién
para la obtenci6n de cero defectos

1) Analizar defectos manifestados en produccién para determinar su
causa raiz. 2) Definir nuevos controles para evitar su ocurrencia en el

Modelizacién y control del proceso de templado en el cigtefial.

futuro

Utilizacién del modelo para establecer los limites de las variables que garanticen el producto.

1) Estudiar los defectos en motores producidos y piezas de produccién a nivel de indicadores

Caracterizacion y modelizacion de las variables de proceso del templado de cigtefial.

Correlacion de ensayos no destructivos con ensayos destructivos.

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
Mecénica. Grado en Ingenieria
Mecénica. Ingeniero de Materiales.

Ingeniero Industrial, (especialidad

Inglés
ial
Conocimientos de Electrénica y s
Bases de datos SQL Server 9
|
Autodesk Inventor nivel basico- a
" Inglés
medio
Conocimientos de
funcionamiento de
Conocimientos basicos Inglés motores de combustion
interna, tolerancias
dimensionales v
Ms Office Inglés

AM-09

Desarrollar e implementar programa de
Excelencia en Fabricacién , un paso mas en
el nivel actual de Lean Manufacturing en la

internos. 2) Contrastar caracteristicas de paso con controles actuales. Vision artificial
aplicada a la prevencion de fallos. 3) Identificar y recomendar acciones con controles

robustos para su evitar recurrencia.

Mecanico/Eléctrico/Electrénica). Grado

en Ingenieria Mecanica. Grado en
Ingenieria Eléctrica.

Conocimiento de MS-Office

Mecanica, Fabricacion de

AM-10

Planta de Motores de Valencia

Implementar la nueva estructura global de estandares Lean de Ford.

Desarrollar e implementar un nuevo estandar de trabajo / sistema de organizacién buscando
la estandarizacién Global en Ford en Fabricacién. Un nuevo enfoque a la estrategia de Lean

Ingeniero en Organizacion Industrial.

Manufacturing, que incluye los comportamientos de Liderazgo, los sistemas Operativos de

Grado en Ingenieria en Organizacién

Desarrollo de nuevas tecnologias de

prevencion de defectos en lineas industriales

1) Desarrollar en Labview de plataformas de prevencién de defectos.

Ford y los procesos claves de la organizacion.

Industrial. Grado Ingenieria en Disefio
Industrial y Desarrollo de Productos

(Labview).

2) Nuevas estrategias de prevencion de fallos mediante uso de
nuevas tecnologias (sonido, camaras de vuelo,...).

1) Realizacién de andlisis acUstico de clipajes de conectores y analizar la capacidad. 2)

al aplicada a la prevencion de fallos.3) Integracion de los sistemas en la
plataforma de ayudas visuales (Labview).

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
(especialidad Electronica). Ingeniero 6
Ingeniero Técnico Informatico. Grado en
Ingenieria Informatica. Grado en
Ingenieria Electrénica Industrial y
Automatica. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones.

Ingles Piezas, Técnicas de
Calidad
Ingles nivel
Herramientas de Office alto hablado y
escrito
Conocimiento de Labview, IS Altgiconocimientolde
Electrénica y Bases de datos 9

Tecnologias de la
Informacién




AM-11

Desarrollar e implementar sistema de
validacion de Poka Yokes en la linea de
montaje del motor Ecoboost 2.0L & 2.3L

GTDI

linea de montaje de los equipos 7 al 16.

Implementacion plan de verificacién de pokayokes automaticos de la

visién/etc. para prevencion y deteccion de fallos durante el montaje del motor. Se requiere
(frecuencias y método de comprobacién). Para conseguir este objetivo se requerira entre

la eficiencia de la linea.

En la linea de montaje existe una serie de dispositivos mecanicos/electrénicos/sistemas de
identificar todos los Poka Yokes y disefiar un plan de verificacién del correcto funcionamiento

otros el disefio de mecanismos/ttiles para simulacion de errores de montaje sin que afecte a

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
(especialidad
Mecanico/Eléctrico/Electronica). Grado
en Ingenieria Mecanica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6
Ingeniero Técnico Informatico. Grado en
Ingenierfa Informética. Grado en
Ingenieria Electrénica Industrial y
Automatica

Conocimientos basicos-
Programas office

Inglés

AM-12

Caracterizacién de la huella vibro acustica en
motores Ecoboost

detectar patrones fuera de la distribucién normal.

Caracterizar la huella vibro actstica de motores Ecobosst para poder

En primera instancia sera necesario realizar un estudio del equipo vibro acustico y
seleccionar el mejor lugar para el sensor para obtener el perfil del motor. Para conseguir el
perfil se usard un motor muestra del cual se caracterizara su huella vibro acustica. Una vez

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
(especialidad
Mecanico/Eléctrico/Electrénica). Grado
en Ingenieria Mecanica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6

Ingeniero Técnico Informatico. Grado en Conocimientos basicos

definido se provocaran defectos conocidos al motor para comparar las huellas vibro actsticas
y posteriormente crear un catalogo de fallos.

Ingenieria Informatica. Grado en
Ingenieria Electrénica Industrial y
Automatica. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones.

Inglés

Conocimientos de
funcionamiento de
motores de combustién
interna

AM-13

Gestion integral Trazabilidad para piezas
Mecanizadas.

Implementacién sistema integral para el control de stocks.
Trazabilidad desde el punto de fabricacién hasta la planta cliente.

Andlisis de las distintas opciones para control stocks y su trazabilidad interna-externa .
Implementacion de las herramientas necesarias para la gestion de stocks, paletizacion,
envios y cuarentenas de calidad.

Grado en Ingenieria en Disefio
Industrial y Desarrollo de Productos.
Ingenieria Automatica y Electrénica

Industrial. Ingenieria de Organizacién

Industrial.

Industrial. Ingenieria Técnica en Disefio

Conocimientos bésicos entorno
informatico industrial -
Programas office

Inglés

Cédigos Data Matrix.
Etiquetado industrial.

AP-01

Herramientas ofiméaticas para las nuevas
instalaciones y modelos de la planta de
pinturas

Desarrollo y mejora de herramientas ofimaticas corporativas
adaptadas a los nuevos requerimientos de instalaciones y modelos de
la planta de pinturas.

Disefio, pruebas de prototipos, seguimiento de cambios, validacién en

Actualizacién de aplicaciones y Formularios Access/Infopath Consultas a bases de datos.
Gestién de SharePoint y nuevas funcionalidades. Utilidades de almacenamiento web
corporativas. Informes y tablas dinamicas Excel Macros.

Ingeniero 6 Ingeniero Técnico
Informatico. Grado en Ingenieria
Informéatica. Ingeniero en Organizacién
Industrial. Grado en Ingenieria de
Organizacion Industrial. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones

Access,Excel,Infopath,Sharepoi
nt,

Programacion
Visual BASIC,
Visual
Basic.NET,SQ
L Server

AP-02

Disefio y seguimiento fabricacion de (tiles y
perchas para el proceso de pinturas del
nuevo mondeo.

el proceso y la planta, propuestas de mejora, validacién del proceso
de fabricacién en serie de los Utiles y perchas para el modelo Mondeo
en sus tres variantes en la Planta de Pinturas.

AP-03

Adaptacion lineas de pretratamiento y
sellado a modelos plataforma CD.

Comprobacién de planos, pruebas de prototipos, propuesta de mejoras, seguimiento de la
fabricacion. Seguimiento de todo el proceso desde la fase de disefio hasta la fabricacion en
serie.

Ingeniero Técnico Industrial
(especialidad Mecanico). Grado en
Ingenieria Mecénica.

Excel, PPT, Outlook,

herramientas de dibujo y disefio

industrial (AutoCAD,
Teamcenter...)

Inglés

Adecuar las lineas de fosfatacion y cataforesis a los nuevos modelos
CD. Elaborar layout de detalle estaciones automaticas y manuales
sellado modelos CD. Dar soporte en puesta en marcha nuevos
equipos y estaciones de trabajo

Desarrollo de modificaciones en linea de pretratamiento carrocerias para nuevos modelos
plataforma CD. Elaboracién de especificaciones de equipos y distribucién en planta para
nuevas lineas de sellado.

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
(especialidad
Mecanico/Eléctrico/Electronica). Grado
en Ingenieria Mecanica. Grado en
Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6
Ingeniero Técnico Informatico. Grado en
Ingenierfa Informética. Grado en
Ingenieria Electrénica Industrial y
Automética. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones.

AutoCAD

Inglés

AP-04

Desarrollo plan mantenimiento preventivo
para nuevas instalaciones de pintura.

Establecer el plan de mantenimiento preventivo de las nuevas
instalaciones.

Estudio, disefio y planificacion de las tareas de mantenimiento de cada instalacion.

Ingeniero Técnico Industrial

(especialidad Mecanico/Eléctrico). Grado

en Ingenieria Mecénica. Grado en
Ingenieria Eléctrica.

Ofimatica

Inglés

AutoCAD

DQ-01

Centralizacién de bases de datos de
informes internos/externos de la oficina de
calidad.

Utilizar las herramientas de nuevas tecnologias Standard de la
compaiiia, para la gestion y administracion de datos de calidad y
facilitar accesibilidad a todos los usuarios autorizados en el

SharePoint.

Mantener/desarrollar un centro de informacién de calidad utilizando la tecnologia SharePoint
para la gestién de todos los informes, documentos y medibles de calidad de datos
internos/externo.

Ingeniero 6 Ingeniero Técnico
Informético. Grado en Ingenieria
Informética. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones.

Office (sobre todo Access),
Redes, Photoshop

Inglés

Sistemas de gestion de la
calidad

DQ-02

Lanzamiento modelo MONDEO. Desarrollo
de gréficos para el input del nuevo modelo
en la base de datos corporativa "Quality
Leadership System"

Utilizar las herramientas standard de la compafiia, para el desarrollo
de los gréficos. Adecuar cada puesto de la planta con sus graficos
correspondientes para el lanzamiento del Mondeo.

diferentes necesidades graficas de entrada de datos "Collection Points" de la planta y Andlisis

Capturar graficos del nuevo modelo de centro de desarrollo "Team Center" y adectalos a las

de Reparacion.

Ingeniero 6 Ingeniero Técnico
Informético. Grado en Ingenieria
Informética. Ingeniero de
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones.

Office (Access sobre todo),
Photoshop, Redes

Inglés

Sistemas de gestién de
calidad




Analisis de del parque de proveedores para buscar oportunidades de

Durante la duracion de la practica el alumno debera realizar el estudio del parque de
proveedores para buscar oportunidades de optimizacién con la llegada de nuevos modelos y

Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
(especialidad
Mecanico/Eléctrico/Electronica). Grado
en Ingenieria Mecanica. Grado en

Word, Excel, Access y

MPL-01 Andlisis del parque de proveedores. - 5 - . L Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6 Inglés
parq p optimizacién con la llegada de nuevos productos. productos. A su vez, deberé elaborar un plan de suministro que permita un crecimiento de las 9 " . 9 AutoCAD. 9
o " R N N . Ingeniero Técnico Informético. Grado en
actividades realizadas desde el parque industrial aprovechando sinergias. P y
Ingenierfa Informética. Grado en
Ingenieria Electrénica Industrial y
Automética
Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
Durante la duracién de la practica el alumno debera realizar el estudio de los embalajes 2 ’(espemahdadl 5
N N B g n Mecanico/Eléctrico/Electrénica). Grado
considerados especiales (por el tamafio de las piezas, sus caracteristicas especiales, - L
- © . N en Ingenieria Mecanica. Grado en
. . . N ” . fragilidad de las mismas, etc..). A su vez, deber4 colaborar en el disefio del concepto idéneo P o 5 a
. . . . Estudio de mejora, seguimiento del disefio y adaptacion de los medios 0 a i oty q Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6
Estudio de mejora de embalajes especiales - . N 5 de estos embalajes, asi como realizar el seguimiento del estado de los mismos. Una vez i P et Word, Excel, Access y a
MPL-02 de manutencién y almacenaje para los embalajes especiales de . . : : P Ingeniero Técnico Informatico. Grado en Inglés
para nuevos programas definido el concepto y realizado el prototipo, el alumno deberé estudiar y participar en el L - AutoCAD.
nuevos programas. 0 o A ] " 0 Ingenieria Informética. Grado en
disefio de los medios por los cuales los materiales van a ser suministrados a linea, teniendo S P 5
p q 0 i 0 o Ingenieria Electrénica Industrial y
en cuenta factores de seguridad, ergonomia y disponibilidad de espacio en la linea de . "
f Automatica. Ingeniero de
produccion. L
Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones.
Ingeniero Técnico 6 Ingeniero Industrial
Durante la practica prevista, el alumno deberé realizar el Andlisis de Flujo de Materiales y (especialidad
definicion rutas alternativas de suministro de las piezas actuales combinado con las de Mecanico/Eléctrico/Electrénica). Grado
q et i o fizil q o e modelos nuevos. Analizando la rentabilidad econdmica de las alternativas Una vez en Ingenieria Mecanica. Grado en
Mejora de la logistica interna en la planta de | Optimizar las rutas de suministro de material, mejorar la eficiencia de 5 5 P . " P o 5 a Word, Excel, Access y a
MPL-03 N X . . . ) implantado el sistema el alumno debera analizar los resultados obtenidos y presentar las Ingenieria Eléctrica. Ingeniero 6 Inglés
montaje los vehiculos industriales y reducir los costes de operaci6n. . - N . . P P AutoCAD.
posibles acciones a tomar y una vez consensuadas con las diferentes areas llevar a cabo | Ingeniero Técnico Informatico. Grado en
dichas acciones. Con este sistema se pretende: Mejorar la eficiencia de los vehiculos Ingenieria Informatica. Grado en
industriales existentes, reducir los costes de operacion, etc... Ingenieria Electrénica Industrial y
Automatica
Ingeniero 6 Ingeniero Técnico IS Rl
L . . . .. | El estudiante analizaré los procesos dentro del departamento y ayudara a la actualizacién de Informatico. Grado en Ingenieria gles
Incorporacién de nuevos modelos en los Mejorar y actualizar los sistemas actuales de control de la produccién N L . B : N . N N . medio. (se
MPL-04 . - o X los mismos. Asimismo ayudar4 en la creacién y mejora de herramientas de gestién y control | Informatica. Ingeniero en Organizacién | Indispensable Excel avanzado A
sistemas de control de produccién. de vehiculos en un entorno de lanzamiento de nuevos modelos. o q A valorara un
de los diferentes procesos. Industrial. Grado en Ingenieria de A
o . nivel alto)
Organizacion Industrial.
. L ” El estudiante apoyara el desarrollo de aplicaciones informéticas con el objetivo de hacer mas Ingen’le_ro O [gEnEe Tecn'lcct Inglés nivel
Mejora de la monitorizacién de la produccion . . . : Informéatico. Grado en Ingenieria "
" Desarrollar y crear herramientas de control de la produccién de eficientes los diferentes procesos que se llevan a cabo en el departamento. Algunas de estas P N o . medio. (se
MPL-05 para absorber el aumento de complejidad de o q L . " . Informatica. Ingeniero en Organizaciéon | Indispensable Excel avanzado
vehiculos en un entorno de lanzamiento de nuevos modelos. aplicaciones ya estan en fase de disefio o implantacién, otras deberan ser comenzadas N - valorara un
nuevos modelos. L L Lo " Industrial. Grado en Ingenieria de .
desde el principio, fruto de la adquisicién de conocimientos del estudiante. o . nivel alto)
Organizacion Industrial.
Grado en Ingenieria en Disefio
Optlmlze_mlon C!EI uso de_estudlos de CADy Gestionar los recursos de CAD, Realidad Virtual y Modelo a escala 1:1 Utilizara los sistemas de CAD, Realidad Virtual y el modelo de aluminio del coche para Indust_na} y Desar[o_llo de PrOdL,JCFOS'
Realidad Virtual de piezas de nuevos . ; ) N " 3 Ingenieria Automatica y Electronica NP
PVT-01 o (Nominal Buck) para resolver los problemas dimensionales de la resolver de la forma mas eficiente aquellos problemas dimensionales que se presentan en . L Y CAD, Ofimatica Inglés alto
modelos y su verificacion sobre el modelo a - . ’ N Industrial. Ingenierfa de Organizacion
N forma mas eficiente. piezas de nuevos vehiculos durante su fase de lanzamiento. . e o
escala 1:1 del vehiculo. Industrial. Ingenieria Técnica en Disefio
Industrial.
Control y seguimiento de las fases de lanzamiento de un nuevo vehiculo asi como todos los .
. o . L A Buen nivel de
o - . " Conocer los detalles del sistema GPDS Global Product Development | procesos y requerimientos que se deben cumplir en cada fase. Implantacion y aplicacién por . . . .
Aplicacién préctica del sistema corporativo o P . N o . - . © Ingenieria en Organizacién Industrial. inglés hablado
" System y su aplicacion practica al lanzamiento de la Transit Connect plantas de Carroceria, Pinturas y Montaje Final. Seguimiento de las primeras unidades S R P N
PVT-02 de lanzamiento Ford GPDS a los nuevos AR Lo . L y P Grado en Ingenieria de organizacién Ofimética y escrito. Se
en lo que respecta a fabricacion pero englobando las implicaciones de fabricadas durante todo el proceso de fabricacion en factoria y andlisis de todos los . . .
modelos a lanzar en 2014. . - - . o y - . industrial valorara
ingenieria de disefio, calidad, compras, etc. problemas o incidencias que se produzcan. Adaptaci6n al actual proceso de lanzamiento y aleman
fabricacion de vehiculos de Ford (GPDS — Ford Global Production Development System).
Redaccion de proyecto de obra civil, fachadas, cubiertas, cerramientos interiores, layout de
N N - oficinas e instalaciones de climatizacion, electricidad, iluminacion, telecomunicaciones, Lo e
Proyecto de ejecucién de Oficinas de ) . ) o 8 . . e . IS Grado en Ingenierfa de la Edificacién. " .
TF-01 L Desarrollo proyecto en fase de redaccion y ejecucion. cumplimiento de normativa aplicable interna compafiia y externa'y para oficinas. Definicion 3 . P AutoCAD-Office Inglés
Ingenieria . L Ingeniero Técnico de Obras Publicas.
de presupuesto con desglose de partidas y mediciones para ofertas de proveedores. Control
y seguimiento de las obras de ejecucion.
Ingeniero 6 Ingeniero Técnico
" . X " . . A . Creaci6n de una base de datos (nica dentro de los sistemas informaticos corporativos en Informatlc?.'Grado en 'Ingemerla Nivel avanzado incluyendo a
TF-02 Creacion de SharePoint para Planta Motriz Integracion de sistemas informaticos corporativos. Informética. Ingeniero de Inglés

SharePoint para coordinar los cinco turnos de trabajos.

Telecomunicaciones. Grado en
Ingenieria de Telecomunicaciones.

programacion




Grado en Ingenieria de la Edificacion.
TF-03 Creacion de base de GIS de Factoria. Puesta al dia del sistema de control de planos. Actualizacion de los planos de servicio de la factoria. Ingeniero en Geodesia. Ingeniero Nivel avanzado AutoCAD-Office Inglés
Técnico en Topografia.
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