Seleccion y Gestion de Vehiculos para la

Gestion de la Seleccién de Vehiculos para la Conformidad de

Establecer un sistema de ion entre los si de produccién y de control de

Ingenieria Informatica, Ingeniero Técnico

SQL, Visual Studio C#, Java,

DXL Conformidad de Produccién. Produccién conforme a los programas de produccién. v_ehlculos pa'ra & seleccmn’ automatlca_ U2 Vs SEEm 125 [eEEmits Gl FreEMEam, 5 Informatico, Grado Ingenieria Informatica Welb CEl S_lstemas e IgEs bleeseiiotes
tipos de vehiculos y los paises de destino. Comunicaciones
Gestién, control Y segulmle_mo delos Gestion de la informacion sobre problemas de calidad en piezas de Ge_stl_én ¥ seguimiento de problemas de piezas de provgedqr. Control _de_ fa informacién Ingenieria Organizacion Industrial, Grado L Inglés (Nivel
DQ-2 problemas de calidad en piezas de recibida por parte de proveedor en formato G8D, actualizacién y seguimiento de la base de o N, R Office: Excel, Word y Access.
proveedor. . Ingenieria de Organizacién Industrial avanzado)
proveedor datos (Gestinc).
Des?rrollo e |mp_|_antar:|on de_ un_ SR 6 Automatizar el proceso de alineacion y bineado mediante la El I enp d un sistema para la optimizacion del proceso de L . . - L, .
gestion y trazabilidad de los indicadores . N : N . PRSI P " . Ingenieria Informatica, Ingeniero Técnico |Programacién VB y dominio del
DQ-3 X implantacion de un sistema automatizado de gestién de datos parael [tra de los de calidad con los internos para obtener una correcta " o ™ y Inglés
externos e internos (FCPA to GQRS N 3 " y ) Informatico, Grado Ingenieria Informatica |paquete Office
) o ahorro de tiempo y recursos y rapida alineacién de los mismos.
Alignment) en Ford Espafia.
Establecer sistema de Gestién de documentacion y copia de D de de al de doct con dt DG FEEIE Ingenieria Informatica, Ingeniero Técnico
AC-1 Pégina Web Gestion de Documentacion. . y cop web, para el acceso de las distintas plantas de Carrocerias a las documentaciones y copias 9 P » Ing p o Inglés
seguridad. : . Informatico, Grado Ingenieria Informatica
de seguridad de maquina
Ingenieria Técnica Industrial, Grado
Optimizacién valvulas pinzas, crear Trabajo de campo en planta, estudio de las necesidades de los talleres de Mantenimiento Ingenieria Electronica Industrial y
AC-2 protocolos diagnéstico averias pinzas, Desarrollar mejoras talleres de Mantenimiento U po en p N Automatica, Ingenieria Organizacion Office (Word, Excel, Access) Inglés Manejo programas de cad
- para implantar mejoras continuas. N e
unificar repuestos talleres Mto. Vs Plantas. Industrial, Grado Ingenieria de
Organizacion Industrial
Ingenieria Técnica Industrial, Grado
. . P . . Trabajo de campo en planta, estudio de los criterios de control, especificaciones de los Ingenieria Electrénica Industrial y
AC-3 Estudio puestos de trabajo ergonémicos Desarrollar las necesidades y los planes de control de calidad nuevos y N y . . N o o N .
- puestos de trabajo, herramientas necesarios, layout requeridos. Todo los trabajos seran Automatica, Ingenieria Organizacion Office (Word, Excel, Access) Inglés Manejo programas de cad
Smax/Galaxy modelos . L . . -
dirigidos desde el Dto. Ingenieria Industrial Industrial, Grado Ingenieria de
Organizacién Industrial
Ingenieria Técnica Industrial, Grado
Desarrollar Gestion de contabilidad, Ingenieria Electrénica Industrial y
AC-4 certificados de los equipos en el Dto. Desarrollar Gestion Dto. Ingenieria. Trabajo de localizacién de documentacion de los equipos arreglo requerimientos legales. Automética, Ingenieria Organizacion Office (Word, Excel, Access) Inglés Manejo programas de cad
Ingenieria de Equipos de Body. Industrial, Grado Ingenieria de
Organizacién Industrial
Ingenieria Técnica Industrial, Grado
Gestion MOS: Mejora continua en grupos de Ingenieria Electrénica Industrial y
AC-5 trabajo para alcanzar averias cero en los Desarrollar mejoras MOS Trabajo de campo en planta, estudio de las averias y equipos en la matriz de criticidad. Automética, Ingenieria Organizacion Office (Word, Excel, Access) Inglés Manejo programas de cad
equipos. Industrial, Grado Ingenieria de
Organizacién Industrial
CORRELACION EQUIPO VISION ONLINE o REALIZAR UNA CORRECTA CORRELACION ENTRE LOS EQUIPOS DE VISION ONLINE  Ingenierfa Industrial Mecénica, Ingeniero
AC-6 (ISRA) VS MEDICIONES OFFLINE ggg;gg:‘ié?:/MDI?[I)EI/IK_QT(I:EAII;:_DEASUEI)}!”\(/;E[,)\‘ES&g:ﬁLND(I)ENLLAINE (ISRA) CON LAS MEDICIONES REALIZADAS OFFLINE CON LAS MAQUINAS Técnico Industrial Mecénica, Grado OFIMATICA ALTO Inglés Aleman
MAQUINA TRIDIMENSIONAL (CMM). ! TRIDIMENSIONALES (CMM - Coordinate Measuring Machine) Ingenieria Mecanica
Definicién ubicacién matrices en planta
- Seguimiento y andlisis movimiento matrices en planta
A L . . . . " - Implantacién uso aplicacién Wherenet (localizacién matrices con tecnologia RFID) . o . Deseable: Algoritmos
Optimizacién eficiencia montadores en Optimizacién proceso de cambio de matrices en las lineas y . . X O o . Ingenieria Organizacién Industrial, Grado . . o
AC-7 N . 3 " T L . - Andlisis de proceso de cambio de herramienta en cada linea: Identificacién de tiempos L N . Office (Word, Excel, Access) Inglés optimizacion rutas.
preparacién de matrices y cambio de lineas |minimizacién de movimiento de matrices dentro de la planta L N . . X Ingenieria de Organizaci6n Industrial . N
muertos, medicién de tiempos de ejecucién y personal necesario. Métodos y tiempos
- Propuesta e implantacién mejoras identificadas.
1.- Elaboracién de Matrices de Criticidad
2.- Estudio de Repuestos Necesarios por tipo de Equipo . . . .
. i - Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero
. . 3.- Manejo de Documentacién y Planos para Gestién de Repuestos . o P
Reduccion Paradas de Mto. debido a falta de ” - . S . Industrial, Grado Ingenieria Mecénica, S .
AC-8 Reduccion Paros de Maquina debidos a Falta de Repuesto 4.- Definicién de Repuestos Necesarios en Planta basado en Plazos de Entrega L . - Ofimética y Bases de Datos Inglés
Repuesto i S Grado Ingenierfa Electrénica Industrial y
5.- Estructurar el Aimacén de Repuestos de Mantenimiento ;
N L Automética
6.- Informatizar el Proceso de Gestion de Repuestos
. . . - Seguimiento y analisis paradas de produccion . N .
AC-9 Optimizaciéon HPH matrices CD391 / CD4.2 Op". zacion golpes/hora (HPH) de las matrices utilizadas para la - Definir acciones de mejora junto con departamento matriceria y Mantenimiento Ingen!er[a OrgamzagénAlndusmaI,‘Grado Office (Word, Excel, Access) Inglés
fabricacién del CD-391y CD4.2. L NN y Ingenieria de Organizaci6n Industrial
- Seguimiento y optimizacién tiempos de ciclo
Correlacion entre puntos de medicién de Definir las caracteristicas significativas que los proveedores de Ford En base a problemas internos detectados fundamentalmente en planta de Montaje Ingenieria Informatica, Ingeniero Técnico . H A Conocimientos basicos de
AC-10 o s N - " N ; " " N L . " N A .~ |PC nivel usuario Ingles bésico ]
prov con CMM |deben tener y definir su dimensional optimo correlacionar su dimensional para definir unas tolerancias funcionales Informético, Grado Ingenieria Informatica estadistica
Analizar los defectos responsabilidad de body e implementar las acciones necesarias para Ingenieria Indusrial Mecanica, Ingeniero
AC-11 Mejora del FTT del modelo Mondeo. Alcanzar objetivo de FTT del modelo Mondeo P Y P p Técnico Industrial Mecénica, Grado PC nivel usuario Inglés

lograr el objetivo establecido

Ingenieria Mecanica




Redyccién do e necesidade_s o personal ajustant_io(incrementando 8 Analizar capacidades de las lineas pre-assies y Main assies, establecer la cantidad 6ptima de Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero
ac.12  |Reduccion personal por optimizacion carros cantidad de racks de pre-assies necesaria para optimizar el personal pacidz P yMe N ) P Industrial, Grado Ingenieria Mecanica, ) .
- Ny necesario en turno de noche racks de pre-assies, establecer costes de fabricacién de plataformas necesarias y hacer L . N PC nivel usuario Inglés
pre-assies 3 Grado Ingenieria Electrénica Industrial y
proyecto de reduccién de personal. i
Automatica
El estudiante, dentro de un equipo de trabajo, debera analizar distintos Business Case, Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero
Optimizacién cadena de suministro para la  |Andlisis de alternativas en la cadena de suministro que permitan una  [empleando herramientas tales como Value Stream Mapping, para identificar ineficiencias en [Industrial, Grado Ingenieria Mecénica, " P
COM-1 y N N . -~ " . N P S " N Excel nivel alto Inglés nivel alto
planta de Valencia reduccion de coste en piezas ensambladas en Ford Valencia la cadena de suministro para la planta de Valencia y oportunidades de mejora. Asi mismo, Grado Ingenierfa Electrénica Industrial y
colaborara en la implementacién de dichas cambios. Automética,
Visitar y reunirse con proveedores para analizar/entender el proceso productivo, tecnolégico, L . .
. . O Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero
Desarrollo de un modelo de costes de una pieza de vehiculo que magquinaria, etc. Industrial, Grado Ingenieria Mecanica Conocimientos basicos de
COM-2 Modelo de costes de Fasteners permita realizar una estimacion de costes independiente de las ofertas |2 - Obtener informacion de Ingenieria y Estimacion de Costes de Ford » oraco Ingeniert - Excel nivel alto Inglés nivel alto -
Grado Ingenieria Electrénica Industrial y estadistica
de los proveedores 3 - Desarrollar un modelo de costes y comparar las ofertas reales i
Automatica
. " Redaccién de proyecto e implantacién de layout de sefializacién horizontal y vertical para . - .
Proyecto global de implantacion de layout de cl proye ‘mp! ! ‘ayou alizacl izontal y vertical pa Ingeniero Técnico de Obras Publicas,
vt N R garantizar la seguridad de peatones y vehiculos. Cumplimiento de normativa aplicable interna o -
TE-1 sefializacion horizontal y vertical para . . . o L R . o R . Grado Ingenieria de Obras Publicas,
- X . Desarrollo proyecto en fase de redaccién y ejecucion. compaiifa y externa. Definicién de material optimo de aplicacién para sefializacién segin N P AUTOCAD-OFFICE INGLES
garantizar la seguridad de peatones y - L . o Arquitecto Técnico, Grado en
B acabados superficiales. Definicién de presupuesto con desglose de partidas y mediciones " P
vehiculos. s . N Arquitectura Técnica
para ofertas de proveedores. Control y seguimiento de las obras de ejecucién.
Arquitecto, Grado Arquitectura,
Arquitecto Técnico, Grado en
Arquitectura Técnica, Ingeniero Técnico
TE-2 Actualizacién de la planimetria de fabricay |Actualizar los planos de las redes existentes en fabrica y crear una Revisar y actualizar los planos en AutoCAD de todas las instalaciones, hacer los que falten y [Industrial Eléctrico o Mecéanico, Ingeniero Office. AUtoCAD Inglés
creacion de una base de datos de la misma. |base de datos para gestionarla. pensar como se puede gestionar esa informacién por el personal de la planta. Industrial Eléctrico o Mecénico, Grado en ! 9
Ingenieria Electrénica Industrial y
Automética y Grado en Ingenieria
Mecénica
o S, . ” ” Ingles medio
Revision y organizacion de la informacion en el dep ) (doct ion . . . .
N, ” B, . . - o N . - . Ingeniero Técnico en informética de . (parte de la . -
Organizacién Documentacion del Organizacion, revision y control para gestionar el uso de todo el técnica de equipos e instalaciones, planos, procedimientos, formularios, etc...) tanto en . s N Bases de datos relacionales . AutoCAD (nivel basico
TF-3 . N L, 3 L L N Gestién, Grado Ingenierfa Informéatica documentacion L
departamento de Planta Motriz. volumen de informacién del departamento de Planta Motriz en formato papel como digital. Creacion de una base de datos relacional, para el control, a q 0 (SQL server, Access) para gestion de planos)
" L . X ) Licenciado en Documentacién puede estar en
facilidad de uso y busqueda de dicha informacién Ingles)
Salas de climatizacién factoria Ford Espafia [Aprender los diferentes sistemas de enfriamiento y calefaccién de la  |Visita a las instalaciones, toma de datos, realizacién de esquemas a mano alzada, redaccién Ingen!ena Tecnlc'a Indus'tn_al Mecanico, o . AutoCAD (nivel bésico
TF-4 o . . . 3 L Ingeniero Industrial Mecénico, Grado AutoCAD, ofimatica y Outlook Inglés .
en Almussafes factoria de elementos de equipamiento y ejecucién de planos y esquemas de principio detallados. o P para gestion de planos)
Ingenieria Mecanica
o - . " Control y seguimiento de las fases de lanzamiento de un nuevo vehiculo asi como todos los o . .
Aplicacion practica del sistema corporativo . - . . - . N S Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero . .
) Asegurar que la sisteméatica de Lanzamiento GPDS se aplica para procesos y requerimientos que se deben cumplir en cada fase. Implantacion y aplicacién por . L . MS Office especialmente Excel.
de Ford GPDS al lanzamiento del Connect N N N . Industrial, Grado Ingenieria Mecéanica, . Ingles alto
PVT-1 N lograr un éptimo lanzamiento en Seguridad, Calidad, Costes, Curva de |plantas. e . . Se valorara conocimientos de .
V408 ICA (In Cycle Actions) y Mondeo y o . . . L Grado Ingenieria Electrénica Industrial y hablado y escrito!
. Aceleracion, etc. Seguimiento de las primeras unidades fabricadas durante todo el proceso de fabricacién en i CAD
Vignale " . . N Automatica
factoria y anélisis de todos los problemas o incidencias que se produzcan
Control y seguimiento de las fases de lanzamiento de un nuevo vehiculo asi como todos los o . .
- - . . . - . . S - : - Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero N :
Aplicacion préctica del sistema corporativo  |Asegurar que la sistematica de Lanzamiento GPDS se aplica para procesos y requerimientos que se deben cumplir en cada fase. Implantacion y aplicacién por . L . MS Office especialmente Excel.
N N . N . Industrial, Grado Ingenieria Mecénica, . Ingles alto
PVT-2 de Ford GPDS al lanzamiento del CD4.2 (S- |lograr un éptimo lanzamiento en Seguridad, Calidad, Costes, Curva de [plantas. e . . Se valorara conocimientos de .
. o . . . L Grado Ingenieria Electrénica Industrial y hablado y escrito!
Max y Galaxy) Aceleracion, etc. Seguimiento de las primeras unidades fabricadas durante todo el proceso de fabricacién en Automatica CAD
factoria y anélisis de todos los problemas o incidencias que se produzcan
P . . . Ingenieria Industrial, Ingeniero Técnico
. Andlisis detallado de los procesos de ensamblaje de los nuevos Asegurar que los procesos de ensamblaje recogen todos los elementos y operaciones geniert ustra geniero I !
Integracion Procesos Nuevos Smax & N " P N 8 > o N N . Industrial, Ingenieria Organizacién . . .
AA-1 " . modelos Smax & Galaxy adecuandolos a las lineas de Montaje Final. [requeridas para el correcto montaje del vehiculo. Validacién de tiempos de montaje. Analizar N e Microsoft Office, AutoCAD Ingles Lean Manufacturing
Galaxy en lineas de Montaje I C N ) S - Industrial, Grado Ingenieria de
Optimizacién de Mano de Obra. puestos de trabajo, implementar mejoras de método y eliminacién de desperdicio. L N
Organizacion Industrial
o ) L . -
OPORTUNIDADES Y MEJORAS del First Alt’:ar_\zar un 72% de FTT en fel modelo MONDEQ. Al _fJnaI de Ia§ o _ _ o Ingenl_e_na Industnf?l Elecltror?lca o _
Time Through (FTT) EN EL MODELO FORD practicas el alumno conocera el Proceso de fabricacion de vehiculos, |Analisis del FTT del modelo Ford Mondeo, introducir procedimientos, programas y Electricidad, Ingeniero Técnico Industrial
AA-2 MONDEO PARA LINEA LAS LINEAS DE el montaje y como contener y resolver incidencias en Produccién. El seguimiento de defectos en 3 turnos. El estudiante aprendera a manejar entre otras Electrénica Electricidad, Grado Microsoft Office Inglés Flexibilidad horaria
alumno sera capaz de desenvolverse con soltura en un ambito herramientas: QLS, Report Logic, Ingenieria electrénica Industrial y
PUERTAS Y Al N . . B g
industrial. Automética, Grado Ingenieria Eléctrica
Analisis y estudio de incidencias de fugas de liquido de frenos y . . . .
y . . o - Ingeniero Industrial Mecénica electricidad
refrigerante. Desarrollo de esquemas en 3D del sistema de frenos del |Desarrollo de esquemas en 3D del sistema de frenos del vehiculo por modelo de vehiculo. . . h
> - R, . L . - . . S . o Electrénica, Ingeniero Técnico
" . Lo . vehiculo por modelo de vehiculo. Descripcion de todas las piezas Descripcién de todas las piezas implicadas en el proceso, analizando nimero de incidencias . B .
Estudio y mejora de incidencias en fugas de |. ~ " . . : . . ) . L o . o Industrial Mecénica Electricidad o " . )
AA-3 PR N implicadas en el proceso, analizando nimero de incidencias por pieza [por pieza y conexion/apriete. Estudio e implantacién de mejoras tanto en disefio como en . 3 ) Office avanzado Ingles nivel alto |Automocién
liquido de frenos y Refrigerante. L ) A I . s D o ! . N X Electrénica o Automocién, Ingeniero
y conexién/apriete. Estudio e implantaciéon de mejoras tanto en disefio |proceso para disminuir la alta incidencia que existe de reparaciones internas por fugas de Aeronautico. Grado Ingenieria
como en proceso para disminuir la alta incidencia que existe de liquido de frenos y refrigerante. Aeroes aciavl 9
reparaciones internas por fugas de liquido de frenos y refrigerante. P
Establecer plan de acciones para reducir indice de defectos de la Se ha instalado una nueva instalacién de cristales y la eficiencia por inserciones de cristales . N - .
N . N . . Ingeniero Industrial Mecénica electricidad
. . L nueva instalacion de cristales. defectuosas hay que buscar oportunidades de mejora. P . P
Mejora de calidad y eficiencia de nueva . ) . 3 . . . . . 3 " " L . . . o Electrénica, Ingeniero Técnico . . . .
AA-4 . ) N Disefiar e implantar sinéptico de averias en instalacién para actuaciéon |Desarrollo e implantacion de sinéptico que indique elementos en la instalacién con averia o ) - L Visual Basic++ Ingles nivel alto |Automocién
instalacion pegado de cristales. . " 3 . Industrial Mecéanica Electricidad o
en celdas independientes. funcionamiento anémalo. P -
Electronica o Automocion




Andlisis de las herramientas de control de la
informacion y generacion de sefiales de
alarma al sistema para la gestion de la planta

Identificar, analizar y mejorar los medibles y las sefiales de alarma que
permiten la gestién de la planta de salpicaderos para garantizar el
suministro a las lineas de produccién de vehiculos. Identificar, analizar

El alumno se encargara de revisar las carencias en los flujos de informacién en la planta y
proponer acciones de mejora en los mismos para garantizar la calidad, la produccién y la
seguridad en la operativa diaria de la misma. |dentificar, analizar e implantar las acciones de

Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero

A comentar en la
entrevista, persona

N e e implantar las acciones de mejora continua en la nueva planta de d . N Industrial, Grado Ingenieria Mecénica, N . . Ingles nivel roactiva y con ganas de
AA-5 de salpicaderos. Identificacion e ! p ! g inul ueva pl mejora continua en la nueva planta de salpicaderos para los modelos SMAX, GALAXY y ustr A gen " \ct Office nivel usuario gles nive p vay g
” 3 N salpicaderos para los modelos SMAX, GALAXY y Mondeo. El alumno N A - . . Grado Ingenierfa Electrénica Industrial y medio / alto aprender y trabajar en
Implantacion de la Mejora Continua en la : . s . . Mondeo. El alumno identificara las fuentes de desperdicio y las oportunidades de mejora y ; .
X identificara las fuentes de desperdicio y las oportunidades de mejora y N . ) N " S Automética equipo con el personal de
Planta de Montaje de Paneles de . . X aprendera el manejo de las htas y métodos y tiempos, asi como cad 3D para revisién de los .
aprendera el manejo de las htas y métodos y tiempos, asi como cad 3D produccion.
Instrumentos o procesos.
para revision de los procesos
Recoleccién de fallos de las maquinas (Paretos..) o N -
N PR ) Ingenieria Técnica Industrial Mecanico o
Estudio de fallos para encontrar la causa raiz, utilizando los métodos como diagrama P . X
Ishikawa, 10s 5 porqués Electrénico, Ingeniero Industrial
MEJORA DE PROYECTOS PARA El objetivo es analizar y resolver los diferentes problemas de las Pro ues{a de las diferer.ﬁ;s alternativas para resolver los problemas Mecénico Electrénico, Grado Ingenieria Ingles medio-
AA-6 ALCANZAR 99% DE DISPONIBILIDAD maquinas para dar una disponibilidad del 99%, para poder asumir los P . . N p e P Mecénica, Grado Ingenierfa Electrénica 9
A ) Seleccién de la mejor propuesta (Matriz de decision) . s ) alto
carga carrocerias y Nave de Ruedas aumentos de volumen de produccién . Industrial y Automatica, Ingeniero en
Implantacion de la propuesta s N .-
3 . . Organizacién Industrial, Grado Ingenieria
Resultados obtenidos (Se puede aplicar en otras maquinas .....) . .
de Organizacion Industrial
Obtencién de imagenes en 3D a partir del programa team center. . N - -
i . N : . o Ingeniero Industrial Mecénica electricidad
. ., |Andlisis del sistema actual para propuesta de correcciones y mejoras. [Desarrollo de los diagramas de QLS para el nuevo modelo Galaxy. Realizacién de los P . P
AAT Desarrollo diagramas de QLS TRIM/ Chasis / y . S N . A . " o Electrénica, Ingeniero Técnico . . . .
- e Generacién de diagramas. Validacion del sistema desarrollado y diagramas de la zona de TRIM/Chasis/eléctricos de acuerdo con los diagramas actuales para ) - L Office avanzado, disefio 3D Ingles nivel alto |Automocién
Eléctricos para la Galaxy S ) L Industrial Mecéanica Electricidad o
seguimiento de errores encontrados. Es necesario dominio de el resto de modelos P -
— - Electrénica o Automocion
programas de modelado 3D y editacion de imagenes.
Obtencién de imagenes en 3D a partir del programa team center. . . - .
i . N : . . - Ingeniero Industrial Mecénica electricidad
. Andlisis del sistema actual para propuesta de correcciones y mejoras. |Desarrollo de los diagramas de QLS para el nuevo modelo mondeo Vignale. Realizacién de P . P
Desarrollo diagramas de QLS para la y . S N N N o Electrénica, Ingeniero Técnico . . . .
AA-8 Ny Generacién de diagramas. Validacion del sistema desarrollado y los diagramas de la zona de TRIM y CHASIS de acuerdo con los diagramas actuales para el N P s Office avanzado, disefio 3D Ingles nivel alto |Automocién
Mondeo Vignale/V408 ICA S ) e Industrial Mecéanica Electricidad o
seguimiento de errores encontrados. Es necesario dominio de resto de modelos P -
o - Electrénica o Automocion
programas de modelado 3D y editacion de imagenes.
. Desarrollar mapa de estado actual
- . Reduccién de costes de chatarra P N : . . - .
Reduccién de costes de chatarra mediante la . . - Busqueda de ideas de mejora Ingeniero Industrial Mecénica electricidad
. L ) 1. |- Mejorar orden y limpieza 5Ss P . P
implantacién de proceso de gestion y anlisis . 3 . . - Documentar proceso detallado o Electrénica, Ingeniero Técnico . . . .
AA-9 : N - Mejorar el control de piezas retenidas en todos los equipos ) - L Office avanzado, disefio 3D Ingles nivel alto |Automocién
de piezas rechazadas en los equipos de . - Implantar proceso Industrial Mecéanica Electricidad o
i - Documentar e implantar proceso o ¥ . . - L ”
produccion - Monitorizar mejoras y liderar reuniones de seguimiento Electrénica o Automocion
Ingenieria Técnica Industrial Mecanico
Proceso de comunicacion y validacion de los medibles/herramientas del MOS a través del Electricidad o Electrénico, Ingeniero
. . - quiosco. El proyecto consiste en desglosar los distintos procesos, herramientas y medibles Industrial Mecéanico Electricidad o
Mejora comunicacion objetivos MOS a través . . . . PP N P L -
. N Conocimiento profundo sobre medibles del sistema operativo de para cada uno de los apartados del MOS. El alumno debera disefiar lecciones de un solo Electrénico, Grado Ingenieria Mecénica,
de E-Learning/ Adecuacion de Job Plans a . . - . . . . X " R . - P R " . )
AA-10 . 3 " mantenimiento (MOS) para el colectivo de mantenimiento. Mejora tema, archivos multimedia, etc. con sus correspondientes cuestionarios con objeto de Grado Ingenieria Electrénica Industrial y |Office avanzado Ingles nivel alto |Automocién
nuevo estandar sistema operativo ) - ) o . ) 8 - o PSR
mantenimiento (MOS) continua enfocada a JPH , utilizando herramientas del MOS. verificar los conocimientos necesarios del colectivo. El alumno deberé conocer las Automética, Grado Ingenieria Eléctrica,
herramientas del MOS detectando Best Practiques o mejoras que se puedan aplicar a Ingeniero en Organizaci6n Industrial,
montaje/VO. Los conocimientos en seguridad son estrictamente necesarios. Grado Ingenieria de Organizacion
Industrial
Ingenieria Técnica Industrial Mecanico
Mejora de Productividad medido en JPH (Jobs per Hour) Electricidad o Electrénico, Ingeniero
Implantacion de proceso de gestion y - Conocimiento detallado areas de mejora Industrial Mecénico Electricidad o
andlisis de costes ocasionados por - Reduccién de costes mediante el cargo a proveedores causantes: . . . Electrénico, Grado Ingenieria Mecénica,
3 N Desarrollar mapa de estado actual/Busqueda de ideas de mejora/Documentar proceso o . " . . .
AA-11 proveedores para soportar la mejora 1. Proveedores de piezas o y - . A Grado Ingenieria Electrénica Industrial y |Office avanzado, disefio 3D Ingles nivel alto |Automocién
. L b detallado/Implantar proceso/Monitorizar mejoras y liderar reuniones de seguimiento ; L N
continua de productividad Desarrollo 2. Proveedores logisticos Automética, Grado Ingenieria Eléctrica,
diagramas de QLS CHASIS para la Galaxy |3. Proveedores de equipos Ingeniero en Organizacién Industrial,
Grado Ingenieria de Organizacién
Industrial
Ingenieria Técnica Industrial Mecanico
Andlisis y estudio de zonas de riesgo de dafios de paragolpes y mejora |Andlisis de los datos actuales de los diferentes dafios que aparecen en paragolpes, Electricidad o Electrénico, Ingeniero
Estudio y mejora de incidencias en dafios y |de las mismas (balancines, zonas de conduccién, herramientas sin descripcion de zonas de riesgo e implantacion de mejoras para bajar el nimero de Industrial Mecéanico Electricidad o . . .
AA-12 N ” : " . N N S . y . P L - Office avanzado Ingles nivel alto |Automocién
ajustes de paragolpes proteccion, etc.), implantacion de mejoras de montaje, revision y incidencias. Mejora y desarrollo de procesos de montaje para robustecer el proceso de Electrénico, Grado Ingenieria Mecénica,
modificacién de proceso de montaje. montaje de paragolpes. Grado Ingenieria Electrénica Industrial y
Automética, Grado Ingenieria Eléctrica,
La planta de PRE TRIM es una planta independiente de montaje que tiene la importancia de |Ingenieria Técnica Industrial Mecanico
Definir gestion de las diferentes variables a fabricar en la planta. gestionar qué modelos y en qué orden van a entrar en la fabricacion en montaje. Complejidad |Electricidad o Electrénico, Ingeniero
Gestion de complejidad en planta de PRE Establecer sistemas de alarmas para comunicar anomalias en tiempo |de opciones. Industrial Mecéanico Electricidad o : . . :
AA-13 P o ; ) " . . . . P L - Visual Basic++ Ingles nivel alto |Automocién
TRIM y optimizacién recursos real a los departamentos implicados en solucionarlos. Cualquier anomalia debe ser comunicado on line para la asistencia del departamento que Electrénico, Grado Ingenieria Mecénica,
corresponda. (Sinéptico) Grado Ingenieria Electrénica Industrial y
Automética, Grado Ingenieria Eléctrica,
. ” . D llo de sistema at de control de tiempos de reparacién ” . ” L . -
Desarrollo de sistema de gestion de tiempos B N 3 N Interaccion con sistemas PVS, QLS, ECATS para extraccion de datos de forma que la Ingenieria Técnica Industrial Mecénico
” o de vehiculos en area de reparacion, tratamiento de defectos y P o N - . - L - y
de reparacion para aumento de eficiencia en . . N N conjuncién de ellos de un reporte automatico de tiempos de reparacién en Big repair areay  [Electricidad o Electrénico, Ingeniero
el area de reparacion. Desarrollo y gestion de asignacion real de tiempos de reparacion de forma que se pueda extraccion de gréficos de eficiencia, defectos alta reparacion, grafico por reparador. Industrial Mecénico Electricidad o
AA-14 3 controlar y sacar gréficos de eficiencia por reparador y turno. Desarrollo N ' N Office avanzado, disefio 3D Ingles nivel alto |Automocién

entradas/salidas de coches a reparacion.
envio automatico de defectos reparados a
las areas de fabricacion.

de sistema automaético de control de entradas/salidas de vehiculos al
area de reparacion, con envio automatico de defectos reparados a las
areas de fabricacion en la planta de montaje, pinturas y body.

Interaccién con sistemas PVS, QLS, ECATS para extraccion de datos de forma que la
conjuncién de ellos de un reporte automatico de defectos/coches en entrada y salida de
vehiculos al area de reparacion.

Electrénico, Grado Ingenieria Mecénica,
Grado Ingenieria Electrénica Industrial y
Automética, Grado Ingenieria Eléctrica




Implementar un Sistema de Gestion
Inteligente del Flujo de Produccién en el Area

Optimizar la Productividad de los Lazos Inteligentes del Area de

Mediante el Sistema de Gestién Inteligente del Flujo de Produccién en el Area de Rectificado
del Arbol de Levas, se deben conseguir los siguientes objetivos: 1.- Optimizar la
Productividad de los Lazos Inteligentes del area de rectificado.2.- Implementar reglas de

Ingenieria Automética y Electrénica
Industrial, Grado Ingenieria Electrénica

Microsoft Office Excel, Outlook,

AM-1 " M % o . < control robustas, basadas en la simulacién, software Witness, que optimicen la toma de Industrial y Automatica, Ingenieria en N - Inglés
de Rectificado, Op70's, de la Linea de Arbol |Rectificado de la Linea de Arbol de Levas. ‘. u . . ! u‘ ! o ! qu R' ! U ,' y U '. geniert PowerPoint, AutoCAD basico. 9
decisiones y el flujo productivo de la linea.3.- Optimizar la programacién de los lazos Organizacion Industrial, Grado
de Levas. - . . . L . L . .
inteligentes, mediante el modelo de prediccién obtenido.4.- Suministrar informes para poder |Ingenieria de Organizaci6n Industrial
analizar y mejorar la complejidad de la linea.
” y Ingenieria Industrial, Ingeniero Técnico
Implementauop c!e un Slstgma Clitizl el ” . " - Mediante la introduccién del sistema global GPTS deben conseguirse los siguientes Industrial, Grado Ingenieria electrénica
Control y Seguimiento de piezas en proceso |Implementacién de un sistema de trazabilidad ACTIVA y seguimiento L . . N . 9 PR q .
o f Hea 5 = K objetivos:1. Validar y garantizar el estado de cada pieza en cada paso del proceso.2.Controlar|Industrial y Automatica, Grado Ingenieria |Microsoft Office Excel, Outlook, .
AM-2 (GPTS), en las lineas de Mecanizado, de la condicién de mecanizado en las lineas de Mecanizado que P i p P " q 0 - q q A Inglés
. - . los stocks interoperacionales y los derivados.3. Prevenir rotura de maquina y mejorar la Mecanica, Ingenieria Informatica, PowerPoint, AutoCAD basico
basado en el sistema de trazabilidad 2D permita el control de stocks y pzas rechazadas. " . . . 3 . . B . . .
R . calidad, evitando el mecanizado y la introduccién de piezas a un nivel de proceso incorrecto. |Ingeniero Técnico Informatico, Grado
matrix existente. P 5
Ingenieria Informatica
Mediante la izacién de los p: os de control del proceso, se deben conseguir los
R, - . siguientes objetivos: 1.- Reduccién de los tiempos de ajuste de maquina.2.- Mejorar el . - -
Caracterizacion de todo el proceso de Caracterizar todos los parametros de control del proceso de ,g 16 P J q‘ lor Ingenieria Automatica y Electrénica . .
N . N o y . sistema de avisos del proceso frente a parametros fuera de tolerancia.3.- Determinar las N 2 . Microsoft Office Excel, Outlook, .
AM-3 mecanizado de los cilindros del bloque del [mecanizado de los cilindros del motor en las Op.120's, y su impacto en P . N . Industrial, Grado Ingenieria Electrénica ) . Inglés
- . " - caracteristicas principales que afectan a la variabilidad del proceso en semiacabado/acabado . i PowerPoint, AutoCAD bésico.
motor en las Op.120 de la linea de Bloques. |la estabilidad del Proceso, Calidad y Productividad. ) . N ) N Industrial y Automatica
y las acciones correctivas necesarias.4.- Reducir la variabilidad del proceso, frente a la
introduccion del nuevo proceso "Single Bore Grade"5.- Reduccion de los bloques F/T.
Desarrollo de sistemas de Mediante el uso de Labview y nuevas tecnologias, d ei dispositivos de Ingenieria Automatica y Electrénica
detecci6n/prevencién mediante acustica, P A prevencién/deteccién de errores. Mediante la adquisicion de sefiales fisicas como ruido, Industrial, Grado Ingenieria Electrénica Conocimientos bésicos de
. . s Desarrollar nuevas técnicas de control de proceso en lineas de i oty " n q 2 ort? . s N
AM-4 camaras de vuelo (Kinect) y vision artificial e r—— imagenes, movimientos (Kinect), etc... de para generar Industrial y Automatica, Ingenieria Lobbies, bases de datos. Inglés electricidad/electrénica,
en Labview, aplicado a puestos manuales de respuestas del sistema frente a las actuaciones de los operarios, que se pueden convertir en |Informatica, Ingeniero Técnico SQL y automatizacion.
fabricacién de motores. verificadores de los procesos. Informatico, Grado Ingenieria Informatica
Optimizacién del uso de fluidos refrigerantes |Mejorar la calidad de las taladrinas debido a problemas de Busqueda y resolucién de ineficiencias en el proceso de Taladrinas. Especificacion, prueba y Ingeniero Quimico, Grado Ingenieria
AM-5 y medios de filtracion en los diferentes contaminacion por aceites y a contaminacion de sélidos. Conseguir un |adquisicién de equipos para filtracién adicional debido al aumento de produccion. Qgimica ' 9 Excel, AutoCAD Inglés
procesos de mecanizado ahorro de costes de filtracion de un 5%. Coordinacién de pruebas y recopilacién de datos de nuevos no-tejidos de filtracion.
Analizar el correcto funcionamiento, dimensionamiento, interaccién y mejora de la eficiencia
de los distintos sistemas fluido dinamicos existentes en el laboratorio de motores,
especialmente la interaccion de los gases de escape con el sistema de renovacién de aire
limpio del laboratorio (dimensionamiento y orientacién de chimeneas, vientos dominantes,
etc.). Entre otros, los sistemas a analizar y mejorar serian: . . .
P . . o . PR f Ingenieria Industrial, Ingeniero
Andlisis y mejora de la fluido dinamica del P . . L . - Renovacion aire limpio general laboratorio. - L i
AM-6 9 Analisis y mejora de la fluido dindmica del laboratorio de motores ) I Aeronautico, Grado Ingenieria Inglés
laboratorio de motores. - Sistema de calefaccion. y
) N L Aeroespacial
- Sistema de aire acondicionado.
- Sistema de ventilacién de salas de ensayo de motores mas HT.
- Sistema de control de aire de admisién en salas de ensayo.
- Sistema de extraccién de gases de escape y control de emisiones contaminantes
Desarrollo de una aplicacion integral para la gestion y control de la planificacién anual de
AM-7 Gestion integral de d parael |D llo de una aplit para la gesti6n integral de documentacién |capacidades de méaquina, R&Rs y verificaciones de calibres, introduccién de nuevos calibres, |Ingenieria Informatica, Ingeniero Técnico liElEs
control de la calidad en el departamento de Calidad. gestion de solicitudes (estudios de capacidad, documentacién PSW,..), etc. Desarrollo de Informético, Grado Ingenieria Informatica 9
aréficos de avance de los proyectos v reportes mensuales.
. . Comprobacién del soplado de la turbina a través de anemémetros u otros dispositivos de ..
Comprobacién de la presion de soplado de ” ” R " . . . Conocimientos de
... |Comprobacion de la presién de soplado de los nuevos turbos Ecoboost |medicién de presién en la celda de hot test para poder, en un futuro, comprobar todos los Ingenieria Industrial, Ingeniero 3 .
los nuevos turbos ecoboost y caracterizacién A : i N . Y . . - L . - . funcionamiento de
AM-8 ? L y caracterizacion de nuevos defectos con equipo de andlisis tipos de turbo que fabricamos. Ampliacién del catélogo de fallos detectables a través del Aeronautico, Grado Ingenieria Conocimientos basicos Inglés .
de nuevos defectos con equipo de analisis . P N " . . N motores de combustién
. " vibroacustico (RHF) equipo Relihofer. Esto se hara en un entorno controlado, usando la misma paletay motoro  [Aeroespacial .
vibroacustico. R " . interna
derivado durante todo el estudio para poder, después, extrapolarlo al resto de motores.
«Implantacién 100% del PFEP-pro y herramientas asociadas a nivel de
planta
+100% medibles claves disponibles «Implantar Pfep - Pro a nivel de planta «Definir y seguir medibles de implantacion del PFEP-
. . *MFA actualizado y automatizado pro «Implantacién de las herramientas basadas en PFEP - Pro (Tugger analysis, Floorspace, |Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero
Implantacion de las nuevas herramientas de . N N . . " . ; - . . L P
o A «Dimensionado de cantidad de embalajes/racks automatizados Market Builder, Float analysis, Smart Line replinishment, Launch Readiness, etc.) *Macros Industrial, Grado Ingenieria Electrénica .
logistica basadas en nueva aplicacién PFEP-| ~. " N N " B N N - - X . i o Excel avanzado, AutoCAD . Logistica, Lean
AM-9 N " 3 «Dimensionado de espacio de almacenaje y cantidad de estanterias para actualizar los datos ya disponibles en planta *Formacién para los interesados en cada Industrial y Automatica, Ingenieria . " . Inglés )
Pro, y realizacién de simulaciones con N 3 N . . ) % N .. lintermedio, Macros béasicas manufacturing
diferentes escenarios, automatizado departamento *Simulaciones con las herramientas implantadas para escenarios futuros Organizacién Industrial, Grado Ingenieria
: *Dimensionado de Flota de vehiculo automatizado *Propuestas de cambios de Material Flow, Layouts, Flota de Vehiculos para escenarios de Organizacién Industrial
*Simulacién de los diferentes escenarios futuros y lista de futuros
recomendaciones
<Propuestas de ahorros en procesos loaisticos
Evaluacion de los métodos de medida actuales y completar el mapa de uso de las diferentes
energias: electricidad, aire comprimido, gas... Ingenieria Industrial, Ingeniero Técnico
. o . N . Revision de los principales consumidores para identificar oportunidades de mejora. Industrial, Grado Ingenieria electrénica  [Ofimatica general y programas
Mejora de la eficiencia energética en la Evaluar la eficiencia energética actual de la Planta e N . " . . i S P P, i
AM-10 Implementar dichas mejoras. Gestion de lecturas de la red de contadores de blindos. Industrial y Automatica, Grado Ingenieria |especificos de monitorizacion Inglés

Planta de Motores de Valencia

identificar/implementar propuestas de mejora y optimizacion

Preparacion, junto con el equipo de energia, de las acciones para la consecucién del ISO
50001.

Mecénica, Grado Ingenieria de la
Energia

energética.




Ingenieria Industrial, Ingeniero Técnico
. q Implantacién del proyecto de Factoria 4.0 en las lineas de mecanizado Industrial, Grado Ingenieria electrénica
Implantacién proyecto Factoria 4.0 en la ; ha 5 . . aem H P 5 P P
A de la planta de motores que permita la construccion de algoritmos|Implantar los sistemas informaticos necesarios para desarrollar las técnicas de Industrial y Automatica, Grado Ingenieria . .
AM-11 planta de motores de Valencia oo L P o s N p L . Word, Excel,Labview,C++ Inglés Programacién PLC
predictivos para la prediccion de fallos mecanicos, o problemas en el|mantenimiento inteligente basadas en big data. Mecanica, Ingenieria Informatica,
mecanizado. Ingeniero Técnico Informatico, Grado
Ingenieria Informatica
El objetivo de este proyecto se basa en dos puntos principales: la
mejora de la trazabilidad y el tratamiento de datos de Calidad mediante
. - . la introduccién de dispositivos méviles (tablets y dataman). Con estas Ingenieria Industrial, Ingeniero Técnico
Mejora de la trazabilidad y tratamiento de . " " : . " . . . s N
. . A, nuevas aplicaciones y dispositivos de captura y aimacenamiento de Estudiar y analizar los procesos de adquisicion de datos y el uso de los mismos para Industrial, Grado Ingenieria electrénica
datos de Calidad en Montaje. Realizacion de i 0 q . . S N . N L " . . 9 PR .
. - datos, conseguiriamos tener toda el birth history de un motor implantar un sistema de adquisicién automatizado mediante dispositivos méviles. Creacién |Industrial y Automatica, Grado Ingenieria [Conocimientos en bases de a
AM-12 patrones para revision de camaras F 0 0 0 " A . 9 ] 0 P 0 - q Inglés
- L recopilado en un mismo sistema de almacenamiento de informacién.  [de patrones de autodiagnéstico de caracteristicas para chequear los sistemas de visién Mecanica, Ingenieria Informatica, datos (SQL...)
inteligentes de chequeo de caracteristicas en a i eyacd] 0 T A p 0
Esto nos ayudarfa en bisquedas de histéricos, datos de producciény |artificial. Ingeniero Técnico Informatico, Grado
motores Ecoboost. R q g o 8
reprocesos off-line. El segundo punto, consiste en la realizacién de Ingenieria Informatica
patrones para revisar las diferentes caracteristicas que chequeamos en
las camaras de control que tenemos distribuidas por la linea.
. . I Andlisis de los puestos de trabajo de la linea de montaje y su configuracién de acuerdo a la . . - . Los conocimientos sobre
Desarrollar y configurar los elemento necesarios para la utilizacion del s Ingenieria Industrial Mecanico, Ingeniero .
” ” " . - . N aplicacion GSPAS. Py ) L Métodos y Tiempos o
Implantacion de la Gestion de Tiempos Software corporativo GSPAS para la gestion de los métodos y tiempos . . . L . B Técnico Industrial Mecanico, Grado . N
- o . " . . Se dotara de un periodo de entrenamiento en la aplicacién minimo de un mes, asi como el U i - . simulacién de procesos
AM-13 utilizando el GSPAS en la linea de Montaje [en la linea de montaje de motores, especialmente enfocado a N L N . Ingenieria Mecénica, Ingenieria Word, Excel, Access Inglés
. N " : . entrenamiento de los métodos de Ingenieria para evaluacién de los puestos de trabajo. N, - . WITNESS son una
de Motores conseguir la automatizacion de las QPS (instrucciones al operario) . R . " N Organizacién Industrial, Grado Ingenieria N
. . PN R El proyecto sera a partir de la realizacién de este entrenamiento la configuracién de todos los N . ventaja para este
desde el anélisis de la ingenieria industrial o de Organizacion Industrial
puestos de la linea. proyecto.
Estudfo ¥ optimizacion d,e flujo de reparto de Estudio y optimizacién de flujo de reparto de material desde el Edificio o L P, . . Ingenieria Organizacién Industrial, Grado . .
MPL-1 material desde el almacén a la planta de Comprobacién, definicién y optimizacion flujos reparto material " N . Office, CAD Inglés
Body3 54 ala planta de Body3 Ingenieria de Organizaci6n Industrial
Estudios de capacidad y optimizacion Estudio capacidad y optimizacién embalajes piezas estampacion Ingenieria Organizacion Industrial, Grado
MPL-2 embalajes piezas estampacién y compras P ¥ op! ies p! P y Comprobacién y optimizacién densidad racks de las diferentes piezas por modelo. genieria Org s " Office, CAD Inglés
compras para los modelos SMAX_GALAXY Ingenieria de Organizacién Industrial
para los modelos SMAX_GALAXY
Lo . Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero
Rebalanceo y optimizacion de material Rebalanceo y optimizacién de material dentro de almacenes y EPC Industrial, Grado Ingenieria Mecénica,
MPL-3 dentro de almacenes y EPC (Modelos yop y Optimizacion, rebalanceo de material y racks vacios o 9 . g Office, CAD Inglés
(Modelos actuales y futuros modelos Grado Ingenierfa Electrénica Industrial y
actuales y futuros modelos. ;
Automética
Durante la practica prevista, el alumno debera realizar el Analisis de Flujo de Materiales y
definicion rutas alternativas de suministro de las piezas actuales combinado con las de . " . .
" I~ o X Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero
. arin - . N " . modelos nuevos. Analizando la rentabilidad econémica de las alternativas. Una vez - e A
Mejora de la logistica interna en la planta de |Optimizar el flujo de materiales desde sus respectivos puntos de origen |. : 2 : . Industrial, Grado Ingenieria Mecénica, Word, Excel, Access y .
MPL-4 . implantado el sistema el alumno deberéa analizar los resultados obtenidos y presentar las L . - Inglés
montaje a punto de consumo. " . " . Grado Ingenieria Electrénica Industrial y |AutoCAD.
posibles acciones a tomar y una vez consensuadas con las diferentes &reas llevar a cabo ;
N : - . R . Automética
dichas acciones. Con este sistema se pretende: Mejorar la eficiencia de los vehiculos
industriales existentes, reducir los costes de operacion , etc...
Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero
Andlisis flujo de entradas logistica . . . . - - . Industrial, Grado Ingenieria Mecénica, .
MPL-5 ! N 9 Y Flujo de entradas con regularidad para reducir costes en Demoras. Analizando la rentabilidad econémica de las alternativas L 9 . - Word, Excel, Access Inglés
propuesta de mejora Grado Ingenierfa Electrénica Industrial y
Automética
Ingenieria Industrial, Ingeniero Técnico
\ . A A q Industrial, Grado Ingenieria electrénica Inglés nivel
. o . . . . Una vez implantado el sistema el alumno debera analizar los resultados obtenidos Y| . i . .
Mejora en la secuenciacion de coches seguin |Mejorar el proceso de control del secuenciado de coches para evitar " 5 " Industrial y Automatica, Grado Ingenieria . medio. (se
MPL-6 " L . " " - presentar las posibles acciones a tomar y una vez consensuadas con las diferentes areas - P s Indispensable Excel avanzado 5 . Bases de datos
disponibilidad de piezas que falten piezas en la linea de Produccién. " 3 Mecanica, Ingenieria Informatica, valorara un nivel
llevar a cabo dichas acciones. . P an
Ingeniero Técnico Informatico, Grado alto)
Ingenieria Informatica
Optimizacién de los procesos de Pinturas Optimizar todos los procesos de la planta de Pinturas para controlar el Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero . .
N y A N L, i L A Requerido: Excel, PowerPoint,
para mantener el nivel de calidad en la nivel de calidad durante la rampa de produccion de los modelos Smax Industrial, Grado Ingenieria Mecénica, |
AP-1 h N g ” L I N Outlook. Deseado: Teamcenter, |Inglés
rampa de lanzamiento de los modelos Smax |y Galaxy manteniendo los indicadores y resolucién de nuevos Grado Ingenieria Electrénica Industrial y CAD
y Galaxy problemas rapidamente 'Con este sistema se pretende: Mejorar la eficiencia de los vehiculos industriales existentes, re| Automatica
-Garantizar el cumplimiento de los requerimientos legales aplicables a
los proyectos de nuevas instalaciones y equipos
-Asegurar disponibilidad de la documentacion necesaria para generar |Revisién de la documentacion técnica de equipos e instalaciones en fase de instalacion, . " . .
. P o o S Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero
Seguimiento y aceptacion final proyectos los planes de mantenimiento asegurando que la documentacion del proyecto cumple con los requerimientos de Ford en . o pu
> . 3 - N »” . N . . Industrial, Grado Ingenieria Mecénica, .
AP-2 instalaciones en puesta en marcha y reciente |-Permitir el acceso de la informacién de proyectos a los diferentes sus manufacturing standards. Especialmente en lo que respecta a aspectos de seguridad y A . - AutoCAD Inglés
” - X i o L N Grado Ingenierfa Electrénica Industrial y
creacion departamentos de manera remota (edms) . mantenibilidad de los equipos . Andlisis de averias y de mantenimiento preventivo, Automatica
- Ajustar / reducir programas de preventivo. optimizando programas y recursos. Andlisis de coste total de cada linea de fabricacion.
- Reducir costes operativos de cada linea reduciendo niveles de
averias.
. P Se debera evaluar todos aquellos puestos en los que exista un riesgo ergonémico segin
. - Realizar el mapa ergonémico de la planta . " : h ) L . . .
Establecer mapa ergonémico de la planta de - . determinados métodos de evaluacion, para posteriormente buscar soluciones, realizar la Ingenieria Técnica Industrial, Ingeniero . .
AP-3 ) - Colaborar en la Evaluacién de Riesgos : . " . . . . . AutoCAD, Paquete Office Inglés
Pinturas I, - " accion preventiva correspondiente, y llevarlo a cabo segtin el sistema integral de Prevencién |Industrial
- Colaborar en la Planificacion de la Actividad Preventiva N
de Riesgos Laborales de Ford




AP-4

Implantacion del sistema de monitorizacion
FIS a partir de Posmon en la planta de
pinturas (Posmon: control automatico de
averias y paros en lineas automaticas)

Colaborar con Ingenieria de Planta de Pinturas en el proceso de
implantacién del nuevo sistema global de itorizacion de
equipos FIS partiendo del actual sistema posmon

Estudio y andlisis comparativo de estandares POSMon vsFIS .Herramientas de configuracion
FIS y generacion de reportes. Actualizacion de las herramientas ofiméticas de planta control
lectoras. Andlisis de informacién de averias y cuellos de botella.

Ingenieria Industrial, Ingeniero Técnico
Industrial, Grado Ingenieria electrénica
Industrial y Automatica, Grado Ingenieria
Mecanica, Ingenieria Informatica,
Ingeniero Técnico Informético, Grado
Ingenieria Informatica, Ingeniero Técnico
de Telecomunicaciones, Ingeniero de
Telecomunicaciones, Grado Ingenieria
de Tecnologias y Servicios de
Telecomunicacién

Access, Excel, Infopath,
Sharepoint, BBDD

Inglés

Programacion Visual
BASIC, Visual Basic.NET,
SQL Server, ODBC,
ADO.NET
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